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Transparenzsteigerung bei der
PP-Auftragsverwaltung durch
die Grafische Plantafel




: Nutzen und Konzept der Losung

B Visualisierung von Auftragen, deren Situation und Termine in der
Fertigung

B optische Plausibilitat, z.B. bei Arbeitsvorgangen und deren Lage

B direkte Darstellung der Auswirkung bei der Verwaltung von
Auftragen aus der Plantafel heraus,

m=) insbesondere fur Kunden mit einer - gestutzten
Auftragsplanung

© SAP AG 2005, Consulting Solution / 3 E BES yINESSES RUN SAI w



: Moglichkeiten der Visualisierung

B farbliche Gestaltung nach Fertigungsauftragsstatus, Auftragsart,
Materialgruppe usw.

B grafische Darstellung einzelner Terminierungselemente,
wie terminiertes Ende zum Eckendtermin

B fertigungsauftragsorientierte Sortierung des Arbeitsvorrats,
z.B. nach Auftrags-/ Vorgangsnummer zur besseren Darstellung
des Materialflusses

B unterschiedliche grafische Darstellung von Vorgangen, in
Abhangigkeit von dem Einplanungsstatus,

d.h. Teilbild 1 u. 2 sind unterschiedlich zum Teilbild 3
(Arbeitsvorrat)

B Abbildung spezieller Funktionalitaten.
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: Ubersicht: die grafische Plantafel

Arheitsplatze

ke 23
ne.0e.0ng 0r.ne.2002 08.06.2002 03.06.2002 12.06.2002
2 .
|}
1 L.
1 Die Arbeitsplatzsicht - mit Darstellung der arbeitsfreien Zeit - wird sofort in
aufgerissener Form aufgerufen, damit Mehrfachbelegungen sichtbar werden.
2 Der Fertigungsauftrag hat den Eckendterminv uberschritten (Riickstand ).
3 Der Dummyauftrag B stellt die geplante Wartung des Arbeitsplatzes dar.
4 Der Arbeitsvorgang wurde teilriickgemeldet .
5 Der Fertigungsauftrag (/74 hat den Status ,,Fehlmaterial (FMAT)%
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: Zeichnungselemente

Planauftrag:
: : =t | 1

Risten Riusten und Bearbeiten

Fertlgungsauftrag Eroffnet
' 0003349 ] . I N R - (5101 10 : : : L

Eckstart Riisten Bearbeiten Eckende

Fertlgungsauftrag Eroffnet, Status FMAT (Fehlmaterlal)
' soondzas | X CHFatpe] FRECISION 102 ¢ : L |

Eckstart Risten Bearbeiten Eckende

Fertlgungsauftrag Freigegeben
‘sogozzso t L gﬂ 102! : : : ¥

Eckstart Riisten Bearbeiten Eckende

Fertlgungsauftrag Frelgegeben, Status FMAT (Fehlmaterlal)

sonodzas | I Fltdpe |Einstufige Honfiguration] I ¥
Eckstart Rusten Bearbeiten Eckende

Fertigungsauftrag mit tellruckgemeldetem Vorgang
: ¥ EFrRecision 10z I , : . ; . . : L
Iststart RestkapaZ|tatsbedarf Eckende

Auch andere Elemente, wie terminierter Endtermin zum
Eckendtermin sind darstellbar.
| Wigooe2re 0§

Eckende terminiertes Ende
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: Sortierungen

e Zusammenhingende Darstellung von Fertigungsauftragen (Treppenform)

Auftrage (VMorrat)

1 | Kni 18
Yorg | ArbPl=
| 1] 21.04. 2005 23.04. 2005 25.04. 2005
[ e 1 L L 1
o010 (1210 W N, 600033428 ¢ Mat-Nr. P-102.4 Mat-Bz. ®Purmpe PRECISION Y02 ¢
o020 (1220 e BADGERAR ¢ Mat-Nr. P-102') Mat-Bz. #Pumpe PRECISION 02 ¢
0020|1908 A5 Wt B L A B REeie PRECHA TN A T2

durch auftragsbezogene Sortierung, wobei die sequentielle Reihenfolge der Arbeitsvorgange im
Mittelpunkt steht.

* Darstellung der Texte im Grafikteil und in der Statusanzeige (User-Exit):
Aut-Mr. BO003348 T Mat-Mr. P-102 /' Mat-Bz. #FPumpe PRECISION 102 [

» Sortierung, um die doppelte Darstellung der Belastung nach Kapazitatsart zu separieren.

» Sortierung nach Terminierungshinweis und Reduzierungsstufe, um kritische Auftrage
auszuweisen.

* Sortierung nach Auftragsart, um Planauftrage von Fertigungsauftragen oder um
Make-to-Order- von Make-to-Stock-Auftragen zu separieren.

* Sortierung nach Prioritiat bzw. Sequenznummer
» Sortierung nach Riistfamilien

- Sortierung bei Auftragsnetzen nach fithrendem Auftrag, Stufe und Weg w
®
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: Realisierte Funktionen Teil1 (1)

Erst wird bei der Arbeitsplatzgruppe eingeplant (Spalte 3). Zu spaterem Zeitpunkt wird auf den einzelnen
Arbeitsplatz eingeplant, (Spalten 2 und 1).

Spalte 1 Spalte 2 Spalte 3

Einplanen

) Y )

AN E NN\ \
Arbeitsplatzgruppe 100% Grenze
‘\m
I
Umplanen ‘\m R

TSN, /

Arbeitsplatz 1

I:I i * Legende:

Arbeitsplatz 2 J Hier kann nicht eingeplant,

Yaber umgeplant werden.
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Realisierte Funktionen Teil1 (2)

Jedem zu fertigenden Material ist ein Werkzeugsatz zugeordnet, unabhangig vom
Arbeitsplatz. Verschiedenen Materialien ist derselbe Werkzeugsatz zugeordnet.

Werkzeugsatz 1

Poolkapazitat Kap.Art 901
Arbeitsplatzgruppe

Arbeitsplatz 1

Arbeitsplatz 2

Werkzeugsatz 2
Poolkapazitat Kap.Art 902
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: Realisierte Funktionen Teil 2

Mit Einplanung eines Vorgangs auf den Arbeitsplatz 1 muss gleichzeitig der nachfolgende Vorgang im
Sinne der FlieRfertigung auf den Arbeitsplatz 2 eingeplant werden kénnen.

Ist der Arbeitsplatz 2 belegt, so darf eine Einplanung nur vor oder nach der bestehenden Belastung auf
Dieselbe Logik gilt fir Umplanungen.
moglich

Arbeitsplatz 2 erfolgen.
& i AVO 10

Arbeitsplatz 2 ANVO 20 - AVO 20

lKeine Einplanung

Einplanen

Arbeitsplatz 1 AVO 10

Umplanen
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: Projektbeispiel 1

Arbeitsplatze
Art I ArbPlatz I An I Kurzbezeichnuna I Kapazitat Bezeich kil s
|21.04.2005 |23.04~2005 25.04.2005 |2i'.04.2l.'ll35 |25.04\2005
Auftrage (eingeplant- Gantt-Diagram)
Art I ﬂufﬁll PrI Eckstart I Auftraa I b=teri al I “ara kil s
|21.04.2005 . |23.04~2005 . 25.04.2005 . |2i'.04.2l.'ll35 . |25.04\2005
Auftrage (Vorrat)
= Ky 18 L ALUN
Art | AUTA] Fri Eckstart Auftrag Materi a1 vorg| ArbFla |21.IJ4.2005 |23.04~2005 25.04.2005 ;2?.04.2005 |25.04\2005
oz |PPO4 21.04.2005 EO000Z345  |P-&00 o010 1310 ] ' ' ' ' ' : : :
ooz |PPO4 21,04 2005 EO00Z345  |P-500 nozo (1320 | woobagas . ' Pumpe [Elnstfige Horfiguratl
oz |PPO4 2104 2005 E0D0Z345  |p-&00 D00 1908 | woooshds Pt £ ot A ele i ; : ;
oz |FPO4 21.04.2005 E0003345 F-500 0040|1904 . IE00053AS | i ' i '
oz |PPo4 21.04.2005 E000z245  |PSO0 noso [1908 I songzaqs ! : ! '
oz [FRO4 21042005  |G0003345  |P-500 oos0 [1721 | sooozzas : !
poz |PPO4 22042005 Eo00Z26Z  |P-S0D bo1o [1z10 - EOYIETES. : :
ooz |PPO4 22.04.2005 E0003363  |P-500 nozo [13z0 I EO0033E3 !
oz |PPO4 27 04 2005 E0O0Z3EZ  |P-&00 n040 1904 ' E0ON2263 | '
oz |PPo4 22 042005 Eoo0zIEE  |P-SO0 nos0 [1908 n BI0N3263 ! 0
oz |PPO4 27 04,2005 EO000ZEEE  |P-&00 nos0 |17z | I E0003263 | '
oz |PPod 040220085 e o010 [12410 ]! : ;
oz |PPo1 04032005 EO00ZEs0 |P-102 n0z0 1906 T '
oz |PPod 04032005 e o040 [1204 . . . . . . .
0z [FFOT 04032008 |[fOD0EES0 |F-10Z 0050|1805 : : : : L #Pumpe ARECISIONG0Z 1 [
oz |Fro1 04032005 Eoo0zESD |P-10Z DoE0 1724 Cf : : : i HPumpk PRECISIGN 102 | ; ;
oz |PPod 20042005 eooozz4E  |P10Z o040 4310 pofpasds ! l l l 0 0 #Purhpe PRECESION 102 | :
oz |PFO1 2004 2005 EO00Z34E  |P-10Z nozo [13z0 B0 : i i i i H#Pumpe FRECHSION 102 | i
oz |PPod 2004 2005 Eoo0zI4E  |P10Z DOs0 1906 0003345 1 PRECISION 102 ¢ ;
oz |PPod 20042005 eooozz4E  |Po10Z o040 [1204 Eon0z3ds | : : : : : #PUrhpe 102 :
ooz |PrPo1 20042005 EOO0ZE4E  |P-10Z noso 1208 BO0033d5 | : : : : ; #Puthpe PRECESIORNES

Erst Sortierung nach Auftragsart‘ , dh. Montageauftrage zuerst, dann nach Prioritét‘ , Eckstartterminf,
Auftragsnummen', Vorgangsnummen‘ .

Farbliche Darstellung nach Fertigungsauftragsstatus (EROF ,FREI, FMAT)
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: Projektbeispiel 2

aurtrage (vorrat)

FSt) ~Auftr=g Materislmnummer K as
02082003 | 05082003 | 04082003 | 05082003 | 08082003 | 07 082003
520 [M2910292 [ASEOD1O011ESES r1q|] h ; ;
sz [M2910909 |[ASEOOOTSOZS9 =4 ] ;13910909 S30880U1006A101 1 1
581 [M2910901 |[RSEO0OO0TSOES313 ] ] |1391l]9l]1 S308800Q1005A101 1 :
550 [MS910593 [SSEOD1O011E653S ] | H 118910893 L3IGE 8
522 [M29103918 [@SBOOOTSOZS933 | ; | 18910018 S3088001006A101 1 .
524 [ME91092E |MSEOOOTSOZS9EZ ] } H 18910926 v3io113D1006D0 1.1 1
582 _[18910910 |asbo0075055934 : ; : I 18910910 ___S30848
EN|ICa| |[«][+] : g
Materialbestand
| K 3s
Sachrnummer [Crialkurztext
03082003 [05.06.2002 [or.06.2003

S20S20-U1006-1M1 WITH SwW WAR/S

Der Auftrag wird durch seinen Engpassarbeitsvorgang dargestelit.

Farbdefinition nach Fremdbearbeitung Il , Baugruppenfertigung , und Endmontage

In einem zusatzlichen Teilbild wird der Bestandsverlauf einer Komponente dargestellt.
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: Projektbeispiel 3

Arbeitsplatze

Fihi 23 Kb 24

2zeichnung Kag
£.06.2002 07.05.2002 08.06.2002 | 09.06.2002 10,05 2002 11.08 2002 | 12.06.2002 | 12.06.2002

jelinie 501 Mo ! : ' :
. - foofoze ] | ' faizian _ EES—
(][] —— e :
Auftrige (eingeplant)
Kt 23 K 24
AufA| Auftrag |
E.06.2002 | 07.06 2002 | 02 06,2002 ‘ 09.06.2002 10.06.2002 | 11.06.2002 | 12.06.2002 | 13.06.2002 |
PP01| 10060276 : [to0s0276 |
PPO1( 10060281
PPO1( 10060286
PPO1| 10060277
WA | 855263
PPO1( 10060279
PPO1| 10060278
PPO1( 10060282
PPO1| 10060280
PPO1( 10060276
PPO1( 10060281
PPO1| 10060286

DR «][]

[41r 1l

Rl

[41r 11

Auftriage (Vorrat)

Ky 232 Ky 24

AufA| Auftrag |
6.06.2002 | 07.05.2002 | 08 .05.2002 09.05.2002 10.08.2002 11.08.2002 | 12.08.2002 | 13.08.2002 |
ZKU1 [10060285 D D 5 ; ;

7KU1 [10060284 T e | :
PPO1 [10060283 : . hoosoze Y
18878919 [ai N !
Die Arbeitplatze werden beim Aufruf schon aufgerissen dargestellit.
Farbgebung: Wartungs-Dummy-Auftrag ZWA Il , Planauftrag I |
Fertigungsauftrag mit BT mmmTT 1, ohne N Fechimaterial.

T4l

Z|l===
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: Projektbeispiel 4

11 Auftrage (Vorrat)
ArbFla | P l || spat.S5tart i
Mo vamber '3 | D& 2em bar 03 Januar ‘04
FR2000 1z.02 2004 : : :
FRz002 14 Pe11.2003 1 ;
PR200Z 1l 204 2004 i i i
FRzO0Z 4 504 2004
PRZ002 BE 11,2003 TR
PREOOZ e 122003 : | ] : :
FR2002 2012 2003 ! 1 __| ——
FR2002 57 122003 | -
FRzOOZ 14.01.2004 : : I
— EE—
am
RiOFaGrp. ROF Sch AreFl= spat. S5tart Mzaterialr 3
Jull o4 Jwigqut g
F2500_230 R-2-130 SP22T0 01.08.2004 S03427 .80
F2500_230 R-2-1380 SP2270 0208 2004 09427 .90
FZ2500_230 R-2-250 SP2270 201220032 09427 .90
FZ2500_230 R-2-250 SP2270 201220032 09427 .90
FZ2500_230 R-2-250 SP2270 0907 2004 09427 .90
F2&500_230 R-2-2450 SP22T0 2E.07.2004 S09427 .80
F2500_ 230 SP-4L SP2270 1611 2004 41200096
FZ2500_230 SP-4L SP2270 0&.02 2004 41200096

Terminierungshinweis

Reduzierungsstufe
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