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: Begriffsdefinition

k! Consulting Solutions lassen sich
\ charakterisieren durch:

n (Vorab-)Implementierungen einer bereits realisierten
Funktion aus einem SAP Core Release

oder

n Entwicklungsprojektlosungen der SAP Beratung,
i welche in keinem SAP Core Release zu finden sind
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: Kundennutzen |

Prozess ist bekannt, Konzept bereits vorhanden
n Zeit- und Kostenersparnis
n Schneller Aufbau eines Prototzpen als Ausgangsbasis fir
individuelle Erganzungen der Losung

Bereits produktive Losung bei einem / mehreren
Referenzkunden

n Implementierungssicherheit

Auf diversen Releasestanden verfugbar
n Implementierungssicherheit

Know-how-Nutzung der SAP Entwicklung
n SAP Entwicklung kann bei Konzept/Implementierung
eingebunden werden
Wartung/Upgrade der Implementierung
n Support durch SAP (Beratung oder Entwicklung)

Funktionen eventuell im nachsten SAP Core Release bei
Upgrade vorhanden

n Zeitersparnis (z. B. Schulung/Einarbeitung) / Kostenersparnis
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: Kundennutzen Il

© SAP AG 2005,
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Feste Einfuhrungszeit (Werksvertrag)

n Exakte Kalkulation der Implementierungszeit/
Implementierung ,,in Time*

Festpreis (Werksvertrag)
n Implementierungssicherheit
n Keine zusatzlichen Kosten (Lizenzen, Wartung)

Werksvertrag garantiert weitere Leistungen
n Konzept
n Implementierung
n Aufbau Testbeispiel
n Anwenderdokumentation
n Technische Dokumentation
n Funktionseinweisung und Programmubergabe
n Nachbetreuung (z.B. Korrekturen)



: Kundennutzen der mehrstufigen Verfiugbarkeitspriufung

Verlassliche Bestatigungen von Kundenauftragen auf
Grundlage der Bestatigung aller Baustufen

Bessere Liefertreue auch bei mehrstufiger Fertigung

Friihzeitiges Erkennen von Fehlteilen tiber die
Fertigungsstufen hinweg

n Dadurch Vermeidung von Blindleistungen und ,falscher
Kapazitatsbelegung durch Produktion der ,falschen®
Halbfabrikate (falls auf der nachsten Baustufe andere Fehlteile
existieren und der Kundenbedarf sowieso nicht befriedigt
werden kann)

Verringerung Fertigungsstillstande durch Fehlteile

Kosteneinsparungen durch Vermeidung von unnotigem
Umristen aufgrund ,.plotzlich“ auftretender Fehlteile

Verbesserte Sicht des Einkaufs auf die ,,wirklichen*
Fehlteile

Reduzierung von kostenintensiven ,,Feuerwehr-Aktionen*
und Konzentration auf die wirklich kritischen Teile
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Konzept und Funktionen

Konzept der Losung

n Mit der Losung besteht die Moglichkeit Uber einen Job-
Zyklus eine mehrstufige Verfugbarkeitsprufung in einem
R/3-System durchzufuhren.

Unterstitzte Funktionen
n Verfugbarkeitsprufung in Plan- und Fertigungsauftragen

n Bestatigung eines Bedarfselements auf Basis von
Zugangen (Plan- oder Fertigungsauftragen) fur die alle
Komponenten verfugbar sind.

n Bestatigung des Fertigproduktes nur, wenn es entlang
der Fertigungskette keine Fehlteile gibt.
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: Merkmale einer mehrstufigen Verfiigbarkeitspriifung

Arbeitsweise der normalen R/3-
Verfugbarkeitsprifung

n Die ,,normale“ Verfugbarkeitsprufung im R/3
pruft jeweils nur die direkten Bedarfe eines
Auftrags.

n In der verfugbaren Menge konnen
Lagerbestande und geplante Zugange wie z. B.
Produktionsauftrage berucksichtigt werden.

L Nachteil, falls nur Lagerbestande beriicksichtigt
werden: Dem Kunden kann sein Wunschtermin
nicht bestatigt werden, obwohl bis zum

Wunschtermin noch ausreichende Mengen in
der Fertigung geplant sind.

‘ ‘ ‘ ‘ L Nachteil, falls Produktionsauftrage

| N } | beriicksichtigt werden: Der Fertigungsauftrag

1 ist zwar kapazitativ geplant, aber nicht alle
|

| Komponenten des Auftrags sind verfugbar und

@

der Auftrag kann nicht durchgefuhrt werden.

X = nicht durchfiihrbar, da Komponente nicht verfligbar
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Wunschvorstellung und Anwendungsbeispiel

Wunschvorstellung:

n Es wird nur gegen solche Produktionsauftrage bestatigt, bei
denen alle Komponenten verfiigbar sind.

n Falls die Komponenten des Fertigungsauftrags auch wieder
gefertigt werden, sollen die Komponenten nur dann
bestatigt werden, wenn alle Komponenten des
untergeordneten Auftrags bestatigt werden konnen.

Anwendungsbeispiele:

n Fertigung von Mobiltelefonen: Bestatigung von
Kundenauftragen nur gegen Fertigungsauftrage, deren
Komponenten gegen bestatigte Fertigungsauftrage gepruft
werden.

n Bau von Landmaschinen: Verfugbarkeitsprifung in der
»vorfertigung“ gegen bestatigte Auftrage. Es wird kein
Auftrag angefangen, dessen Materialzufuhr nicht gesichert
ist.

Losung:
n Bestatigt werden nur Bedarfe, die entweder aus
Lagerbestand oder deren FAUFE/PLAFE uber alle

Fertigungsstufen Deckung haben. (Keine
Kundeneinzelfertigung erforderlich!)
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Kurzbeschreibung der Losung

Idee der Losung

n Nach dem MRP-Lauf: Prifung entsprechend den Dispostufen der
Materialien, wobei mit der hochsten Dispostufe begonnen wird.

n Aufteilung von Planauftragen in den voll bestatigten Teil und in den nicht
bestatigten Anteil.
Komponenten der Losung
n ABAP-Entwicklung: unter Verwendung vorhandener SAP-Bausteine
n Jobkette aus den Eigenentwicklungen und SAP-Programmen, so dass die
Auftrage in der richtigen Priorisierung und Reihenfolge gepriift werden.
Integration mit anderen Komponenten

n Volle Integration in die mySAP-ERP Standard-Verfugbarkeitsprifung
n Voll integriert mit dem Fehlteilinfosystem und dem Auftragsinfosystem

Grenzen der Losung

n Die Bestatigungen der untergeordneten Auftrage erfolgen im nachtlichen
Batch-Lauf.

n Untertagige Anderungen in der Bestéatigungssituation miissen manuell
oder Uber eine Jobkette mit Produktauswahl auf die nachfolgenden
Baustufen nachgezogen werden.

Vergleich der Losung:

n Das Ergebnis der Losung ist (mindestens) so gut wie die Losung von i2:
Auch i2 pruft nur gegen das Ergebnis der Daten des abendlichen /
nachtlichen Downloads.

n Besser als i2, da man auch untertagig ohne Download uber die
Produktstufen prifen kann.
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Anwendung der Losung

Der Nutzen ist branchenunabhangig:

n Fertigungsprozesse, die mengenmaBig aufeinander
abgestimmt sein sollen.

n Bedarf besteht bei Kunden mit Lagerfertigung und einer
hohen Anzahl von Komponenten in den Baugruppen.

Die Losung ist im Einsatz bei:
n High-Tech-Industrie
n Bau von Landmaschinen (Automotive)
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Abbildung im System

n Customizing eines konsistenten ATP-Konzeptes
pro Fertigungsstufe

n Rahmenprogramm zur Selektion und Sortierung
der Materialien fur die ,,richtige“ Reihenfolge

u Ein Z-Programm wird benotigt, um die Materialien
zu selektieren und ggf. in die richtige Reihenfolge
far die ATP-Prifung zu bringen.

u Fur die Durchfuhrung der Verfugbarkeitsprufung
werden dann SAP-Standardprogramme oder SAP-
Funktionsbausteine aufgerufen.

" n Job-Netz zur Ermittlung von verfiigbaren
Mengen je Dispostufe

n Verwendung von Standard-Programmen zur
Auswertung und Weiterverarbeitung des
Ergebnisses der Verfugbarkeitsprufung

" \ ; |
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Standardprogramme zur Auswertung u.
Weiterverarbeitung

/8 ';;Ergebnislisten:

n Job-Protokoll im Application Log zur Auswertung des
Job-Netzes

n Ergebnisliste: Verfugbarkeitspriufung Planauftrage

n Ergebnisliste: Verfugbarkeitspriufung
Fertigungsauftrage

Auswertungen / Weiterbearbeitung des
' Ergebnisses:

, n Fehlteilinfosystem (CO24)
n Ruckstandsbearbeitung (CO06 / CO09)

n Aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste (MD04):

u Erweiterung zur Anzeige des Bestatigungsstatus Uber einen
Userexit moglich
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: Einschrankungen der Losung

Verfugbarkeitspriifung und Auslaufsteuerung
unterliegen den Restriktionen zwischen MRP
’ -E /" und ATP des Standards

n Durch zusatzliche Entwicklung (Userexit) kann dieses
Restriktion in bestimmten Fallen aufgehoben werden.

n Splitt von Planauftragen mit ,,Auslauf nach Aufbrauch®:
Es wird die glltige Stlickliste ohne Substitution
verwendet.
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Z1: Selektionsbildschirm: Verfugbarkeitsprufung PLAFe

Erogramm  Bearheiten Springen  Systern Hilfe sonderfunktionen:
V] B CEG  SHB DDL0 I BEE @I E ] Selekti
FPP: ATP-Priifung: Abiaufsteuerung filr Planauftrige n ryve!terte_ elektions-
Qo RE moglichkeiten
Allgemeine Selektionskiiterien u Selektion Uber Warengruppe und
Planungswerk his '
Pradukdionswerk] a18g = Prufgruppe
5 u Selektion Uber den
Warengruppe his oy m
varfigharkeitsprif -Prifarg. his ﬁ BeStatlgunQSStatus
D. h L1 - -
e o = n Zusitzliche Aktionen:
ateria is 5 M . .
e - E u Verfligbarkeit zuriicksetzen
Fixierungskennz. N . . . N
e . = u Planauftrage splitten: Sell_tt in voll
bestatigt und nicht bestatigt
Ecktermine - . I
Eckstartermin bis = u Fixierung voll- oder teilbestatigter
Eckstarttermin frelatii his = PLAFe
Eckendtermin bis =
Eckendtermin (relativ) 14 his 5O | =

AlSZUTUhrende FUnknonen

] Fixierung ldschen

verfilghatkeit zurilcks etzen

[ “erfiigharkeit priffen

Zusatliche Aktionen in der Verflgharkeitspri
] Sonderpriifung DR1-Teile
@ nicht fixieren

] Planauiftrag splitten
) nurvoll hestatiogte

© SAP AG 2005, Consulting Solution / 19 : = - 37 37 w



: Z2: Prozentuale Verfugbarkeit unscharfer Bestande

Frogramm  Bearbeiten

Springen  System  Hilfe

2fa0 I eaQ DHE 040 BE @ m

PP: ATP-Priifung : Verringerungen der ATP-verfiigharen Werksbestande

@oHED

Selektion der Produktionslagerorte

Produktionslagerore

0100
0730

his

0730

=2

n Realisierung:

u PLAF/FAUF auf Dummy-Material,
in dem diese Materialen als

Prozentualer PLO-Bestand, der in die Verflgharkeitsprifung eingehen soll

Default %-5atz

g0, 0o

1. Prozentuale Verfligharkeit von Dispogruppen

% filr Dispogruppe
% flr Dispogruppe
% fr Dispogruppe
% flr Dispogruppe
% flr Dispogruppe

FBG - 100,00
FEHF 160,00
K-TL: 160,00

2 Prozentuale Verfligharkeitvon ABC-Klassen

% filr A-Teile
% fiir B-Teile
% filr C-Teile

80,00
80,00
70,00

© SAP AG 2005,
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n ,,Unscharfe Bestande sind
Bestande in der Produktion,
deren Ist-Bestand vom
Buchbestand abweichen kann.

Komponenten verwendet
werden.

u Bedarfslagerort dieses Auftrags
ist nicht dispo-relevant, daher
keine Ubergabe an Disposition.

Zur Nutzung der Funktion
sunscharfe Bestande“ ist
eine 2-Zeilen- Modifikation
des Standards erforderlich!

SAPd



Z3: Verfugbarkeitsprifung fiir Umlagerungen

Programm Bearbeiten Springen  Systern  Hilfe Programm Z3: ve rfﬁgbarkeitS'
(] HiiHCa CEEIV008 Ha @28 prifung fir Umlagerungs-
PP: ATP-Priifung: Verfiigbarkeits priifung fir Umiagerungbest u. - ban banfen und Um |agerungs_
Calaf]E bestellungen
Auswahl: Banf/ Bestellung

Bestellanforderungen @ Sonderfunktionen:

Bestellungen @] . .

: n Erweiterte Selektions-

moglichkeiten
Allgemeine Selektionskriterien u Selektion l'.'lber Wal‘engruppe und
Priafgruppe
Badarfs-iZishwerk 82180 his 9 . pp__
Cetanieik] a8 u Selektion Uber den
Bestatigungsstatus
Warengruppe his
Verfilgharkeitsprif -Prifarp. R1 his =
Material LSEBBAZ5471078 hiz ==
Bant-/Bestelinummer his
Bestatigungsstatus _| 3 his ﬁ
Liefarterming
Lieferdatum his
Ligferdatum (relativ) 108- his 24 =
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: Ergebnisliste: Verfiigbarkeitspriifung Planauftrage

|E°’ . . . o . ClslElEal=] el S FIRIREE-] [
Liste Beatheiten Springen  Sicht  Einstellungen  System Hilfe
K 10/ CeQ SRR Do BR @6
Sammelverfigbarkeitsprifung: Auftragssicht
[1] Felder || 4@ Aufirag Fehlteile || &7 Aufirag || &y Aufirag
Produktionswerk © 1000
RC|BFE TOT | Auftragsmenge Bestatigte Menge Eckstart |Eckende GesBestdt . |Flanauftr . | Kundfuft
[]at1{10@ 0 1,000 5T 1,000 5T |27.00. 200411 .10, 200411 .10.2004 [ 38629
[]a1{10@ 0 1,000 5T 1,000 ST |27.00. 200411 .10, 200411 .10.2004 [ 38637
[151 100 0 1,000 5T 1,000 ST |27.00. 200411 .10, 200411 .10.2004 [ 38644
Produktionswerk : 3000
RC|BFE T0OT | Auftragsmenge Bestatigte Menge Eckstart |Eckende GesBestat . |Flanauftr . [ Kundfuft
f%BE il 10 1,600 t%T 0,600 ST |28 06 200413 @7 2004(27 67 2004 (40533

Liste der Transaktion MDVP (Sammelverfugbarkeit Planauftrage)
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Ergebnisliste:
Verfiugbarkeitspriifung Fertigungsauftrage

EDUste Bearbeiten  Springen  Einstellungen  Umfeld  Massenhearbeitung Eﬂ ! @ﬂﬂﬂﬂﬂg . w
@ 140¢EQ SHEB D000 BE Qm

@ 3| Auftragsinfosystem: Detailliste Auftragskdpfe
E | ‘ & fuftrag || G Aufrag L Auftrag

HIBEEEREE |u| |' NEEFEERNN
Auftrag Material | Aufart D . Bolime... Besthlenoe|Ei.. |GesBestat |Diff. TantEckstart “|Eckende Systemstatus iaterialkurzte

60003135 P-100  PPOT 101|101 1000 1 18T (25022004 10 19.022004 25.022004 FREIVOKL ABRY MABSWABE  Pumpe
0003145 PPO1 101 1 08T 23022004 27.022004 FREIVOKL ABRY MhvP Pumpe
0003158 PPOT 101 1 08T 25022004 01.032004  FREIVOKL ABRY MhvP Pumpe
60003105 PPO1 101 M 08T 26.022004 28.03.2004 TFRE VOKL ABRY AEVE NMWP  Pumpe
BO003158 PPOT 101 1 08T 02.03.2004  FREIVOKL ABRY MhfvP Pumpe
G000 60 PPO1 101 1 08T 03.03.2004  FREIVOKL ABRY MNAvP Pumpe
RO00318T7 PPOT 101 10 08T 16.03.2004 18.032004 FREIVOKL ABRY MhvP Pumpe
0003238 PPO1 101 m 08T A0.03.2004 03.05.2004 EROF WOKL ABRY NMP Pumpe
0003106 PPOT 101 12 0BT 31175999 893 12072004 30082004 TFRE FMAT VOKLABRY NMYP Pumpe
100002872 PPO1 101 100 08T 16.07.2004 13.08.2004 EROF WOKL ABRY NMP Pumpe

Standard ALV-Liste der verwendeten Transaktion COHV (Massenbearbeitung in
Fertigungssteuerung)
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Auswertungen:
Fehlteilinfosystem fiir Fertigungsteuerer

= . . R . ﬁlll@lﬂlwl@lﬂlﬂﬁgw
Liste Bearheiten Springen Sicht Einstellungen Umifeld System  Hilfe
& T AHCER EBHR DDL0 AR @M

Fehiteile-Informationssystem: Ubersicht

|m Felder”gﬁ? Auftrag ||6@ Auﬂrag|

Gnzahl Pos.: 84 & Position

futtrag Q03465 Elevator model 1001
Reservierung OOREEZE1T44
Fos. |Material Anthatum Bedarfsmenge Bestatigte Menge Werk]LOrt |Material-Text Se
_pooat (E-15008 17.05. 2004 1 8T g 5T |1300 Antriebseinheit 50 Kih
; HOEA(E-13138 24 U6 2004 1 58T B 5T |1300) 0081 (Telefon - Cavallino
_|aear (E-1201 1208 2004 1 8T B 8T |1308)A8E1 |Fihrungen
“|aaeg|E-13154 12.08 2004 4 87 B 8T 1300|0001 |Kabinenlicht Halogen
“leg1e|E-1700 12.08. 2004 M g M |1300 0001|511 fir Aufzug
futtrag Q03506 Turbine Hodel 1
Reservierung QEEOE27214
Fos. |Material Anthatum Bedarfsmenge Bestitigte Mende Werk]LOrt |Material-Text Se
&
16 &7 B 8T
“Jaaeq |E-1500 HE B7 2004 g 87 B 8T |1308)A8E1 [Antriebhseinheit GO KW
“Joae3|E-1513 Oy .06 . 2004 T AT g 5T |1300) 0001 |Gearhox 2
futtrag ap3613 Turbine Hodel 1
Reservierung QEBEE2T231
I
Fos. |Material Anthatum Eedar%@menge Bestitigte Mende Werk]LOrt |Material-Text Se
ey
=

Standard Fehlteilinfosystem (CO24): Fertigungssteuerungssicht (Auftragssicht)
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|I:D'

Liste

| G

Bearbeiten

Springen  Sicht

Einstellungen

Weiterverarbeitung:
Fehlteilinfosystem fiir Einkaufer

Umnfeld

o< [elle] = P
DA H I E@Ee  BERE YA EE @D

Systern  Hilfe

Fehlteile-Informationssystem: Ubersicht

|E Felder“ﬁ Auftran ||6%;3 Auﬂrag|

knzahl Pos.: 84 & AnfDatum

Material 100-100 Gehiuse
werk 1HEE Werk Hamburg
DEr 1E1 FF GEWERAL
Anthatum Bedarftsmenge Bestatigte Menge LOrt| Reservhr Pos . | Seriennr|Pos. | Kundfu | Ed
)
222 5T 121 5T
{"H12.07. 2004 222 85T 121 5T |0001|0RQORZEFST 0001 afeleh| g]e|
Material 100-110 Rohling fir Spiralgehiuse
werk 1000 Werk Hamburg
DEr 1@ PP GEWERSAL
anthatum BEedartfsmenoge Bestatigte Menge LOrt | Reserwhr Fos. | Seriennr|Pos. | Kundiu | Kd
2 5T o sT
M1 .83, 26004 2 8T 0 ST |@OA1|oREAEz21347 | aaa] (afefe ki a]e|
Material 100-200 Laufrad
werk 1000 Werk Hamburg
DEr e PP GEWERHL
AnThatum | Bedarfsmenge | Bestitigte Menge |LDrt|Reserer |Pns.|5&r1ennr|Pns.|KundHu|Kd|
ey

Standard Fehlteilinfosystem(C024): Einkaufssicht (Material)
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Auswertungen:
Bestatigungsstatus in MD04

Liste Bearbeiten Springen Einstellungen Umfeld  Systern  Hilfe

G BAH GO SRE DDL8 EE @M

Bedarfs-/Bestandsliste von 09:29 Uhr

Ubersichtzbaurm ein | 2 | S F | Status

Material ABBOOOSZE91546 4000 Micro pcha /530852Q14208101 2
WWerk 0100 Dispomerkmal  FD  Materialart HALE Einheit ST
Datum Dispoel...|Daten zum Dispoelem. (Umterm. D... |A . [Zugang/Bedard  [Werigbare ben.. |Status La...

=12 02 2002 W-BEST 3. F06

=08 . 02, 2002 PL-AUF |[B017491386/ LA (£ 1.288 algEz | s
=08, 02, 2002 AR-FES AEBO00S47 31639 5.000- g-1 1 ||
=12 02 2002 PL-AUF 0017491367 /LA 08,02 200230 8.7oo BloEEE ] 3
=12 02 2002\AR-FES AEBO0084 780250 1.200- .492 1| b
=12 02, 2002 AR-FES AEBO00S47 36639 1.500- S
#1202 2002 WR-RES AEBO00S4731650 2.000- a.BEE 1 10
=12 02 2002|AR-FES AEB000847 36677 2.500- 1.492 | | ||
=12 02 2002\AR-FES AEBO00S47 36655 1.500- g-1 1 ||
=15 02 2002 PL-AUF 0017491368/ LA 12 02 200230 9. 260 ehasz | | [ =
H]15. 2. 2002|AR-FES [3 Einzelbhedarfe g.500- 82 [ LI
=15 . 2. 2002 |5Kk-BED AEBOO0S4 785352 7E0- g-1 1 ||

16. 02, 2002 - = Ende WiederBesch..
=19 02 2002 PL-AUF |B017491389/LA 15.02. 200230 3.100 sk ] )
EJ19.02. 2002|SK-BED |2 Einzelhedarfe 3.100- g-11 If|
EH20 02 2002 [PL-AUF [3017491380/7LA 05 3.800 3.792 1 | [hI1
B]z0. 02 2002|Sk-BED |2 Einzelhedarfe 3.800- g-1 1 If|
L[] |

Fullen der MD04 mit Bestatigungsstatus durch Userexit ist zusatzlich moglich.
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: Technischer Steckbrief

K 7%

Funktion
n Mehrstufige Verfugbarkeitsprufung in R/3

Add-on/Modifikation

n Losung als Add-On implementierbar. — Das Add On ist
voll mit den Standard-Funktionalitaten und
Auswertungen integriert.

n Die optionale Zusatzfunktion fur ,,Unscharfe Bestande*
erfordert eine Modifikation

Funktion verfugbar
n als Projektlosung

Consulting Solution verfugbar fur Basisrelease
n R/3 Releases: 4.5, 4.6 und 4.7
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Nutzung dieser Materialien entstehen kénnen. Diese Einschrankung gilt nicht bei Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit.
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