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Zul): In der hier aufgefiihrten XLS - Tabelle sind diegthehriften und Kiirzel fiir ETO —
(Engineer to Order) — Szenarien zu finden, beispieise:

E83: ETO - Quotation Processing with BOM PS Interfa

ce & Machine History

E84: ETO - Project Manufacturing - Sales Order Proc

essing with ProMAN

Zu 2): Die Wahl “German” fuhrt zu den Szenarien:




Geschéftsprozess-Informationea Vorkonfigurierte Szenariosa Manufacturing:

E84:
E84: ETO-Kundenauftragsabwicklung mit ProMan
Einsatzmdglichkeiten Szenariodokumentation
Szenariotberblick
Fir das Szenario £70 - Kundenauitragsabwichung mt FrotMan wird ein - - )
Roboterhersteller als Beispiel verwendet, Es beschreibt die Auftragsabwicklung in Szenario-Konfiqurationsleitfaden (EN)
einer ETO-Planungsumgebung, wo die Verknipfung zwischen der Fertigung und Development Master List
anderen Bereichen durch ein Projekt gesteuert wird. ProMan ist eine neue -
Furktion des SAP-PS-Systems, die zur zentralen Steuerung der Fertigung und Ablaufbeschreibun
Beschaffung dient. Liste der erforderlichen Building Blodks

.Szenariouberblick® fihrt zur PPT-Prasentation mit u.a. Ablaufen, Strukturdaten,..
Auszug siehe unten

~Ablaufbeschreibung” fiihrt zur einer Word-Dokumenta tion von jedem ,Klick®.
Auszug siehe unten




Auszuqg ausSzenariouberblick" E84:




Auszuqg ausAblaufbeschreibung® E84:




